switch to a better solution.

HEDRICH

ROUP

E-VOLUTIONAR

Impragniertechnologien von HEDRICH L

Schrittmacher
im Vakuum-Anlagenbau.

HEDRICH GROUP
Greifenthaler Strafle 28 | 35630 Ehringshausen-Katzenfurt | Germany
T +49 6449 929-0 | F +49 6449 929 -149 | hedrich@hedrich.com




WEGWEISEND

Anlagenkonzept
| N D E R F E RTl G U N G \/O N E a M OTO R E N Die HEDRICH Traufelimpragnier-Konzepte bieten
eine optimale Raumausnutzung durch die individuel-
le Stationsanordnung in horizontaler sowie vertikaler
Die HEDRICH Group bietet kundenspezifische Impragnierungslosungen fir elektrotechnische Komponenten wie Ausrichtung. Die Abstande der Bauteile innerhalb der
unter anderem Rotoren und Statoren aus dem Bereich der Elektromobilitat. Wir achten dabei besonders auf den Anlage kdnnen online variabel verandert werden. Auch
Einsatz der optimalen Technologie um mit maoglichst einfachen Prozessschritten zum perfekten Ergebnis fir unsere die Fixierung der Bauteile ist von innen wie von aufien
Kunden zu gelangen. ‘ ' maglich.
Zum Portfolio gehdoren sowohl Anlagen fur das Traufeln, das Rolltauchen als auch fir das Tauchimpragnieren

(bei Bedarf mit Strom-UV Technik).

Durch unseren genetisch verankerten Innovationsdrang hat es die HEDRICH Group geschafft, ein patentiertes

Patentiertes HEDRICH VarioDrive™

Anlagenkonzept zu entwickeln, welches unseren Kunden eine noch nie gegebene Flexibilitat und Individualitat in der

Produktion von Elektromotor-Komponenten ermaglicht.

Aufbau
Antrieb
Temperieren (patentiert)

Temperaturbereich
Bauteilfordergeschwindigkeit
Ubergabegeschwindigkeit
Drehzahl

Schwenkwinkel
Dosiermenge pro Diise
Harzaufbereitung
Harztemperatur

Spannart Werkstiicktrager
Spannbereich innen
Spannbereich aussen
Bauteildurchmesser
Bauteillange
Bauteilgewicht
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TECHNISCHE DATEN Eosimoen

Modular

Einzelantriebe (pro Station)
HEDRICH TriHybrid™ Technologie
3-fach mit bis zu 70% Zeitersparnis
30-180°C

max. 40 m/min.

max. 22 m/min.

1 - 50 min-1 (einstellbar pro Station)
-15° bis +90°

0,5 - 50 ml/min.

1-1.000 mbar

20 - 80°C

Innen & Aussen

40 - 200 mm

100 - 234 mm

60 - 450 mm

50 - 350 mm

max. 40 kg

LEISTUNGS- & PROZESSKETTE AUTOMOTIVE

TRIHYBRID
TECHNOLOGY

Antriebssystem

Das innovative und wartungsarme Transportsystem
befordert lagerfrei konzipierte und dadurch &dussert
verschleiBarme Werkstlcktrager.

Jede Station hat separat einen individuell regulierbaren
Antrieb welcher in Verbindung mit dem patentierten
Kettenantriebssystem Vvéllig variable Rotations- und
Durchlaufgeschwindigkeiten der Bauteile pro Station
moglich macht.

Flexible Produktion 24/7

HEDRICH Impragniersysteme gewahrleisten eine au-
tomatisierte  und unterbrechungsfreie Produktion,
welche die Zu- und Abfuhr sowie den Austausch von
Werkstucktragern im laufenden Prozess ermaglichen.
Auch unterschiedliche Statortypen kdnnen bei voller
Produktionsgeschwindigkeit gewechselt werden, was
anfallende Ristzeiten komplett einspart. Die program-
mierbare NC-Achse sorgt durch eine stufenlose Nei-
gungsfahigkeit des Bauteils fur einen optimalen Mate-
rialfluss und eine perfekte Slotfillung.

TRIHYBRID™

tempering system

Diese neuartige und ebenfalls patentierte Raum- und
energieeffiziente Heiztechnologie spart bis zu 70%
Temperierzeit ein. Drei unterschiedliche Direktheizver-
fahren sorgen fiir gleichmafige und schnelle Erwar-
mung von Werksticken aus unterschiedlichen Mate-
rialien. Durch die kontinuierliche Rotation erfolgt eine
absolut homogene Erwarmung des Bauteils.

Mit der Local-Cooling Funktion werden gezielt die harz-
freien Zonen sowie die Materialien mit hohem Warme-
speicherungsgrad starker gekihlt und man erreicht
eine gleichmafig schnelle Abkihlung.




